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HJ系列规格参数

国际标准型号 270/850INTERNATIONAL CLASS NO.
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HJ270E6

300/850

HJ300E6

380/980

HJ380E6

26.4

401
574
194

320
350

2700
560

570×570
580
200
170
70

19/17.5
51

22.4
4+1

6.1×1.65×2.35
330
9.3

19/17.5
51

22.4
4+1

6.54×1.72×2.35
330
12.8

19/17.5
40+40
24.5
4+1

7.6×1.79×2.36
430
14.2

3000
570

620×570
600
220
100
70

380
600（650）

655×605
670
250
100
70

320
350
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350

24

486
695
160

26.4

401
574
194

27

455
802
202

27

509
897
181

24

486
695
160

A B A B A B

mm 50 55 50 52 5555

SPECIFICATION

Screw L/D ratio

Injection weight (ps)

Injection rate

Injection pressure

Injection speed

Screw speed

Clamping Unit

Clamoing force

Open stroke

Space between tiebars (W×H)

Max.Mould height

Min.Mould height

Ejector stroke

Ejector force

Others

Pump max. pressure

Pump motor power (servo)

Heating power

Numbers of heating area

Machine dimension (L×W×H)

Oiltank cubage

Machine weight

Screw type

Injection Unit

Screw diameter

Shot volume (therretical) cm3 441 534 441 500 559534

规格

螺杆长径比

注射重量(ps)

注射压力

螺杆转速

合模力

拉杆内间距(宽×高)

最小模厚

顶出力

电热功率

外形尺寸(长×宽×高)

机器重量

最大油泵压力

注射装置 

螺杆型式

螺杆直径

理论注射容量

注射速率

注射速度

合模装置

移模行程

最大模厚

顶出行程

油泵马达功率(伺服）

其他

加热段数

邮箱容积

国际标准型号 420/980INTERNATIONAL CLASS NO.
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HJ420E6

480/980

HJ480E6

490/980

HJ490E6

27

455
1003
202

520
350

4200
650(705)
685×660

670
250
100
70

19/17.5
51+51
24.5
4+1

7.8×1.95×2.45
580
18.2

19/17.5
51+51
24.5
4+1

8.2×1.95×2.45
580
22.5

19/17.5
    51+51
    24.5

 4+1
8.2×2.05×2.45

580
     23.5

4800
680(730)
730×675

750
300
100
70

4900
680

770x710
750
330
100
  80

520
350

520
350

27

509
1122
181

27

509
1122
181

       27

509
1122
181

    24.8

605
1335
152

24.8

609
1335
152

A B A B A B

mm 52 55 55 55 6060

SPECIFICATION

Screw L/D ratio

Injection weight (ps)

Injection rate

Injection pressure

Injection speed

Screw speed

Clamoing force

Open stroke

Space between tiebars (W×H)

Max.Mould height

Min.Mould height

Ejector stroke

Ejector force

Pump max. pressure

Pump motor power (servo)

Heating power

Numbers of heating area

Machine dimension (L×W×H)

Oiltank cubage

Machine weight

Screw type

Screw diameter

Shot volume (therretical) cm3 500 559 559 559 665665

规格

螺杆长径比

注射重量(ps)

注射压力

螺杆转速

合模力

拉杆内间距(宽×高)

最小模厚

顶出力

电热功率

外形尺寸(长×宽×高)

机器重量

最大油泵压力

注射装置 

螺杆型式

螺杆直径

理论注射容量

注射速率

注射速度

合模装置

移模行程

最大模厚

顶出行程

油泵马达功率(伺服）

其他

加热段数

邮箱容积

6100

1650

23
50

270/850

300/850

6540

1720

23
50

380/980

7600

1790

23
60

以高速之名，筑精密之魂

      

开合模周期缩短15-20%

可选电动熔胶，支持复合动作

高精度注射单元、闭环控制技术、精密背压调节

无焊接管路、石墨自润滑钢套/铜套、一线品牌元器件

高速机的技术亮点与优势

420/980 480/980 490/980

8200

2050

24
50

8200

1950

24
50

HJ Series Technical Parameters

7800

1950

24
50

我们保留在持续改进过程中，无需事先通知而更改机器规格和外观的权利

Clamping Unit

Others

Injection Unit


